
KOKAPSTRĀDES DARBMAŠĪNAS

TĒMA NR.1 VISPĀRĒJAS ZIŅAS PAR KOKAPSTRĀDES 

IEKĀRTĀM UN INSTRUMENTIEM



KOKSNES GRIEŠANAS PROCESI

20-09-04Andrejs Kokle2



MAŠĪNAS ORGĀNU KUSTĪBU 

KLASIFIKĀCIJA

20-09-043 Andrejs Kokle



KUSTĪBU VEIDI UN GATERA SHĒMA
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DARBMAŠĪNAS STRUKTŪRA

20-09-045 Andrejs Kokle



IZPILDMEHĀNISMI = KUSTĪBAS
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STATNE
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GRIEŠANAS KUSTĪBAS MEHĀNISMI
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SUPORTI
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BAZĒŠANAS IERĪCES
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PIESPIEDĒJI
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PIESPIEŠANAS MEHĀNISMS
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PADEVES MEHĀNISMI
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PADEVES GALDI
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AIZSARGIERĪCES
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STRUKTURĀLĀ SHĒMA
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KINEMĀTISKĀ SHĒMA

20-09-0417 Andrejs Kokle



FUNKCIONĀLĀ jeb TEHNOLOĢISKĀ 

SHĒMA

20-09-0418 Andrejs Kokle



TAISNOŠANAS MAŠĪNA AR 

MEHĀNISKO PADEVI
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DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (1)

pēc 
(pie)lietojamības 

vispārējas 
nozīmes

speciālas
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DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (2)

pēc 
universialitātes

pakāpes

plaši  
universālas

universālas specializētas speciālas
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PLAŠI UNIVERSĀLI LIETOJAMA 

DARBMAŠĪNA

20-09-04Andrejs Kokle22



DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (3)

pēc apstrādājamā 
materiāla un 

griezējinstrumenta 
savstarpējas 

kustības

nepārtrauktas 
darbības

cikliskas 
darbības
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NEPĀRTRAUKTAS DARBĪBAS 

DARBMAŠĪNU SHĒMAS
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DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (4)
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pēc vienlaicīgi 
izpildāmo 

operāciju skaita

vienas divu daudzoperāciju



DIVU UN DAUDZOPERĀCIJU 

DARBMAŠĪNU SHĒMAS

20-09-0426 Andrejs Kokle



DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (5)

pēc mehanizācijas 
un 

automatizācijas 
pakāpes

darbmašīnas ar 
rokas padevi

darbmašīnas ar 
mehānisko 

padevi

daļēji vai pilnīgi 
mehanizētas 
darbmašīnas

pusautomāti un 
automāti
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DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (6)
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pēc lietošanas

stacionāras pārvietojamas



DARBMAŠĪNU IEDALĪJUMS (7)

pēc izpildāmā 
darba tehnoloģiskā 

rakstura

bezskaidas
skaidas kā 

blakusprodukts
sasmalcināšanas
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DARBMAŠĪNU INDEKSĀCIJA KRIEVIJĀ
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KOKAPSTRĀDES INSTRUMENTU 

IEDALĪJUMS

1.Rokas instrumenti, darbarīki

2.Griezējinstrumenti koksnes apstrādei ar mašīnām

3.Instrumenti griezējinstrumentu sagatavošanai 

darbam

4.Mērinstrumenti un mērierīces griezējinstrumentu 

pārbaudei un atjaunošanas kvalitātes noteikšanai

5.Palīgierīces griezējinstrumentu iestatīšanai
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DAŽĀDU  GRIEZĒJINSTRUMENTU  IZMANTOŠANA 

KOKSNES  MEHĀNISKAJĀ  APSTRĀDĒ
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BĪDMĒRS UN PULKSTEŅTIPA INDIKATORS
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ŠPINDELES RADIĀLĀS MEŠANĀS 

PĀRBAUDE
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2.5.1. INSTRUMENTU TĒRAUDS

a) Instrumentu oglekļa tērauds: 

 kvalitatīvais У10 (WS);

 augsti kvalitatīvā У8A.
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2.5.1. INSTRUMENTU TĒRAUDS

b) leģētais instrumentu tērauds:

 maz leģētais tērauds; (SP)

 vidēji leģētais;

 augsti leģētais (HO, HL, HLS). 

hroms (Cr) X, Volframs (W) B, Molibdēns (Mo) M,

Mangāns (Mn), Silīcijs (Si) C, Vanādijs (V) Ф, Niķelis

(Ni) H, Titāns (Ti) T

6X6B3CMФ (CV)
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2.5.1. INSTRUMENTU TĒRAUDS

c) Ātrgriezējtērauds:

 volframa saturs sasniedz 10...18%;

 sarkankvēles izturība līdz 600... 700° C;

 P apzīmē ātrgriezējtēraudu jeb volframu;

 K – kobalts. 

P9K5                      (SS)                       (HSS)
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2.5.2. CIETSAKAUSĒJUMI

a) lietie cietsakausējumi:

 pamatā kobalts, volframs (4... 11%) un

hroms (28... 32%);

 Rietumos – Stellit vai STE, 

Austrumos BЗK-P, BЗK. 
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2.5.2. CIETSAKAUSĒJUMI

b) metālkeramiskie cietsakausējumi:

 sarkankvēles izturība līdz 800... 900 °C;

 salīdzinot ar ātrgriezējtēraudu griežņu

noturība palielinās 20...50 reizes;

 volframa karbīds NVS – BK8, (HM);

titāna karbīds – (TC).
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2.5.2. CIETSAKAUSĒJUMI

c) minerālkeramiskie cietsakausējumi:

 noturība 200...250 reižu lielāka par leģēto 

tēraudu;

 tirgus produkts «Эльбор-P».
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2.5.2. CIETSAKAUSĒJUMI

d) polikristāliskie dimanti

 nodilumizturība 15 – 80 reizes lielāka 

nekā metāla cietsakausējumam;

 salīdzinot ar ātrgriezējtēraudu, dimanta

instrumenta noturība paaugstinās

300...1000 reizes;

 ПKA (DIA)
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